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1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdét tynkarskich dla
rozbudowy Zespotu Szkét Specjalnych im. Marii Grzegorzewskiej przy ul. Zielonej 59A w Zdunskiej
Woli.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45410000-4 Tynkowanie
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamédwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.
e Roboty budowlane przy wykonywaniu tynkéw - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem tynkdéw zwyktych zgodnie z ustaleniami projektowymi
e Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane
opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych tynkéw
e Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad na ktéry naktada sie mase
tynkarska
e Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalna substancja suche;j
mieszanki tynkarskiej
e Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujgcych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy
e Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa
(dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubosci nieprzekraczajacej 8 mm, stanowigca powloke
ochronng, wyréwnawczg i dekoracyjna
e  Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki
1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot tynkarskich:
e wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych w miejscach uzupetnianych
$cianek lub zamurowanych przebic
o wykonywanie systemowych wypraw tynkowych
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt zostaty podane w ,Wymaganiach Ogdlnych”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg
techniczna.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji s3:
e Cementiwapno, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w normach
e Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy a w szczegdélnosci:
o nie zawiera¢ domieszek organicznych
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o miec frakcje réznych wymiaréw a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
o przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawartos¢ pytdéw mineralnych o
$rednicy ponizej 0,05 mm nie powinna by¢ wieksza niz 1% masy cementu
o do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich piasek srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5 mm
e  Gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panistwowej i spetniac
w szczegolnosci nastepujace wymagania:
o Wytrzymatosé na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) —
nie mniej niz5 MPa
o Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej ni8 2% masy spoiwa,
a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%
Poczatek wigzania po 30-60 min.
llos¢ wody odciggnietej z zaczynu w iloSci zawartej w pierScieniu przyrzadu Vicata —
nie wiecej ni80,5 g
o Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywac odchylen od
wymagan normy
e Woda zarobowa, ktéra powinna spetnia¢ wymagania podane w normie
e Podktadowa masa tynkarska
e Siatka z wtékna szklanego
e Sucha mieszanka tynkarska
e Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
e Tynk akrylowy — gotowa mieszanka:
- odporny na warunki atmosferyczne
- mato nasigkliwy i wysoce elastyczny
- odporny na uszkodzenia eksploatacyjne
- paroprzepuszczalny
- odporny na rozwdj grzybdw, alg i plesni
- stabilnos¢ koloru
- mozliwos¢ aplikacji maszynowej
- dostepny w petnej palecie barw
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e Tynk mozaikowy — gotowa mieszanka
- jednokomponentowy
- gotowy do uzycia
- odporny na warunki atmosferyczne
- odporny na szorowanie
- 0 duzej wytrzymatosci udarowej
- tatwy do utrzymania w czystosci
- mostkujgcy drobne rysy i pekniecia

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i
przeprowadzenia robdt zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci pomocniczych.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca przystepujagcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw.
- agregatu tynkarskiego.
- betoniarki wolnospadowej.
- pompy do zapraw,
- przenosnych zbiornikdw na wode

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
4.2. Transport materiatéw
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
4.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych
Wyroby do robét tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
e 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej
e sg wihasciwie oznakowane i opakowane
e spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
e producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich - karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
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Niedopuszczalne jest stosowanie do robdét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

4.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych
Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej ni8 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).
Gotowe mieszanki tynkarskie dostarczane w fabrycznie zamknietych pojemnikach powinny by¢
transportowane i sktadowane w sposéb uniemozliwiajgcy przemarzanie zawartosci w okresach
niskich temperatur.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich witasciwe sktadowanie i wbudowanie.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH
5.1. Tynki cementowo- wapienne
Zalecenia ogolne
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakorczone wszystkie roboty,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz + 5 2C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0 2C.W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.
Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia
tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.
Zakres robot przygotowawczych
Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowac podtoze w zaleznosci od rodzaju podtoza:
e W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawa na gtebokos$¢ 10-15 mm.
e Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych
e QOczyszczone podtoze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda
Zakres robot zasadniczych
Uktadanie réznego rodzaju tynkéw sktada sie z kilku faz:
e Woyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére whbija
sie co 1,5 m wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany. Dookota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki
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z zaprawy i wygtadza je réwno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy
z zaprawy i Scigga je réwno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy
narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast paséw prowadzgcych mozna uzywac
prowadnice drewniane lub stalowe.

o Woykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajgcej 3+4 mm na Scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowe;j
lub pétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia stozka.

e Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim
stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej woda. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a
gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje rownanie go za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w
ksztatcie katownika.

e Woykonania gtadzi. Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez
sito o przeswicie oczek 0,25+0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i
mie¢ grubos¢ 1+3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza paca. Po stezeniu gtadzi
zaciera sie ja packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykorczenia tynku.
W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajgc go woda za pomocg pedzla.

W przypadku tynkéw kat. Il narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro, w
przypadku tynkéw kat. lll - na gtadko. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodnag
cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature powyzej + 5
oC. Po wyschnieciu tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych)
mozna powierzchnie tynku poddac¢ dalszej obrébce: malowaé, tapetowaé, okfadaé réznymi
oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze jednak nalezy pamietac, ze powierzchnia tynku
powinna by¢ zagruntowana odpowiednim srodkiem (najlepiej - polecanym przez producenta tynku)
przed przystgpieniem do dalszej obrébki.

5.2. Roboty elewacyjne — ocieplenie, wykonanie wyprawy elewacyjnej

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opadodw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza).

Z paskow siatki zbrojgcej wykona zbrojenie uko$ne przy narozinikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggna¢ pacg warstwe zaprawy zbrojgcej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojgcag, w pierwszej kolejnosci ewentualng
siatke pancerna. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie
zakryta zaprawa.

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej, niz
po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddad jego powierzchnie obrébce, zgodnie
z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowa. Sposéb wykonania tynku zalezny
jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
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Wykonanie systemu polega na:

e Przymocowaniu do zewnetrznych powierzchni $cian, za pomoca zaprawy klejowej i
opcjonalnie facznikdbw mechanicznych ptyt termoizolacyjnych o odpowiednio dobranej
grubosci,

e Wykonaniu warstwy zbrojacej z zaprawy klejowo- szpachlowej i siatki zbrojacej z wtdkna
szklanego,

e Pokryciu powierzchni szlachetnym tynkiem strukturalnym

Schemat systemu

Klejenie termoizolacji

Ptyty termoizolacyjne
Warstwa zbrojona
Warstwa gruntujace

uk wN e

Tynkarska wyprawa elewacyjna

Przed przystgpieniem do prac zasadniczych miejsca montazu nalezy oczysci¢, sprawdzi¢ stabilnosc.
Wszystkie warstwy niezwigzane nalezy usungé, a miejsca po nich uzupetni¢ gotowymi mieszankami
lub zaprawg cementowa.

Mocowanie mechaniczne ptyt termoizolacyjnych
Przyjeto podziat na trzy strefy wysokosci. Wymagana liczba kotkéw rozporowych zalezna od strefy
wysokosci i rodzaju materiatu $ciany. W strefie krawedziowej stosowana jest wieksza liczba kotkéw
rozporowych niz na pozostatej powierzchni $ciany.

llos¢ zuzycie tacznikéw mechanicznych Zalecenia
nalm2
Strefa wysokosci (m) Krawed? Powierzchnia
0-8 8 6
8-20 10 6
>20 14 6

tacznik mechaniczny musi by¢ zakotwiony w litym materiale sciennym na gtebokos¢ zgodng z
rodzajem tgcznika.

Dla scian litych typu: beton, zelbet nalezy stosowac faczniki z krétky strefg rozporowa. Dla $cian
murowanych stosowane sg taczniki z dtugg strefg rozporowa.
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Wariant I - iloé¢ tacznikéw 6 szt./m?
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Wariant I . Wysoko$¢ 0 - 8 m.
[10$¢ tacznikdw w pasie krawedziowym 7 szt./m?

1,5m

Wariant Ila . Wysoko$¢ 8 - 20 m.
[lo$¢ tacznikéw w pasie krawedziowym 8,3 szt./m?

I,5m

W celu wyeliminowania mostkow termicznych nalezy zastosowaé technologie montazu tgcznikéw z
wykorzystaniem tzw. termodybli.

Przed rozpoczeciem robdt zakoriczone powinny by¢ zakonczone roboty dachowe, okienne, izolacje i
posadzki balkondw itp.

Zabezpieczone sg wszelkie powierzchnie nie przeznaczone do pokrycia zakonczone roboty mogace
zwiekszy¢ wilgoé¢ technologiczng budynku, Wyschniete powinny byé wszelkie zawilgocenia,
zapewnione odprowadzenie wody opadowej poza lico $cian.

Przy wykonywaniu prac nalezy przestrzegac rezimu technologicznego, stosowaé wytgcznie elementy
systemu okreslone w Specyfikacji Technicznej oraz Aprobacie Technicznej .

Podczas prowadzenia prac oraz schniecia tynkédw temperatura zewnetrzna powietrza, podtoza i
wbudowanego materiatu nie moze by¢ nizsza niz +5°C (a dla tynkéw i farb silikatowych lub
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nanoporowych+8°C) lub wyzsza niz 25°C. W czasie robét i w fazie wigzania materiaty chroni¢ przed
niekorzystnym wptywem warunkéw atmosferycznych (wiatr, deszcz, nastonecznienie, wysoka lub
niska temperatura),np. stosujgc ochronne siatki na rusztowania).

Duza wilgotnos¢ powietrza i niskie temperatury mogg znacznie wydtuzy¢ proces wigzania materiatu
oraz spowodowac rdznice w kolorystyce.

Jednolito$¢ barwy gwarantowana jest jedynie w ramach tej samej partii produkcyjnej. Ostateczny
kolor elewacji uzalezniony jest od warunkéw podtoza, temperatury i wilgotnosci powietrza. W
przypadku stosowania produktéw o roznych numerach seryjnych nalezy je przez rozpoczeciem prac
doktadnie ze sobg wymieszaé.

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste, pozbawione elementéw zmniejszajgcych
przyczepnos$é (kurz i pyt itp. oczyscié szczotkami, powietrzem, wodg pod cisSnieniem nawet z uzyciem
detergentéw)

W przypadku scian otynkowanych nalezy wstepnie sprawdzi¢ stan istniejgcego tynku przez
opukiwanie. Gtuchy dZzwiek oznacza, ze tynk odspoit sie od podtoza i nalezy go usunac.

Podtoza pylace lub silnie nasigkliwe (np. bloczki gazobetonowe), nieréwnomiernie chtonne oraz
piaszczace zagruntowac.

Podtoza na ktérych wystepujg algi, grzyby lub porosty muszg byé w kazdym przypadku przygotowane
w specjalny sposdb. W tym celu $ciane nalezy oczysci¢ i poddaé dziataniu srodka neutralizujgcego.
Stabo przyczepne, tuszczace sie powtoki malarskie nalezy usungc.

Proba przyczepnosci podtozg: do oczyszczonego podioza przyklei¢ za pomoca kleju systemowego
probki materiatu izolacyjnego o wymiarach 100 x 100mm (8 — 10 prdbek). Po 3 dniach przeprowadzi¢
probe odrywania przyklejonych prébek.

Jesli materiat izolacyjny zostanie rozerwany w swej strukturze, oznacza to, ze podtoze charakteryzuje
sie wystarczajgcg wytrzymatoscia. Natomiast w przypadku oderwania proébki z klejem i warstwg
fakturowa konieczne jest dodatkowe przygotowanie podtoza. Jezeli ponowna préba da wynik
negatywny, nalezy wzmocnic podtoze.

Zaleca sie takze skucie tynkdw na zewnetrznych powierzchniach osciezy drzwiowych i okiennych,
jezeli nie mozna ich ociepli¢ bez nadmiernego zastaniania oscieznic.

Nieréwnosci, defekty i ubytki sku¢ lub ewentualnie wyréwnac¢ zaprawg tynkarskg (Podtoze powinno
by¢ réwne w zakresie odchylen powierzchni i krawedzi)

Jesli nierdwnosé przekroczy 20 mm, nalezy zastosowaé materiat termoizolacyjny o odpowiedniej
(zmiennej) grubosci

Warstwa elewacyjna ocieplanych $cian budynkéw wielkoptytowych powinna posiada¢ wymaganag
statecznosé z ewentualnym wykonanym specjalistycznym kotwieniem.

Mocowanie ptyt termoizolacyjnych

Zasadniczo uktada sie wytacznie cate ptyty, w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi z zachowaniem
mijankowego ukfadu spoin pionowych. Uktad mijankowy stosowac réwniez na naroznikach $cian, aby
ptyty sie zazebiaty. Styki ptyt nie mogg sie pokrywad ze ztgczami ptyt prefabrykowanych.
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* Phyty izolacji termicznej

Krawedzie ptyt nie moga znajdowac sie na przedtuzeniu krawedzi otworédw okiennych lub

drzwiowych.

Uktadac ptyty zaczynajac od dotu do gory, a nastepnie mocno dociskajac jedng do drugiej, bez

szczelin, z przesunieciem o potowe dtugosci, w co drugim rzedzie.

Dopuszczalne jest stosowanie fragmentéw ptyt ( minimalna szerokos¢ 15 cm ) - mogg one jednak by¢
tylko pojedynczo rozmieszczone na ptaszczyznie Sciany, z pominieciem naroznikdw budynkdéw.
W trakcie ukfadania nalezy zwrécié szczegdlng uwage na to, aby utozona powierzchnia ptyt bytfa

rowna i bez szczelin.
W miejscach stykania sie ptyt nie powinno by¢ kleju.

Naktadanie kleju:

Klej nalezy nanosic¢ zaréwno punktowo na powierzchni ptyty jak réwniez pasmem, wzdtuz obrzeza.

ok. 16 cm E—

Pe - efektywna powlerzchnla przyklefenla
plyty termcizolacyjne] do podioza

Pe
P X 100% = 40 %
P - powlerzchnla phyly tlermolzolacyjnej
przylegajaca do sclany
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Grubos¢ kleju nalezy tak dobraé, aby uwzgledniajac tolerancje podtoza oraz grubos¢ warstwy kleju (
od 1 do 2 cm ) uzyska¢ min. 40 % powierzchnie stykajaca sie z podtozem. Pasmo na brzegu ptyty
powinno miec¢ ok. 5 cm szerokosci, natomiast 3 punkty po Srodku ptyty mniej wiecej wielkos$¢ dtoni.
Nierownosci podtoza do 10 mm mozna wyréwnywaé zaprawg klejowo-szpachlowg. Przestrzegaé
zalecen zawartych w aktualnych wytycznych wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw
producenta systemu.

Duza wilgotno$¢ powietrza i niskie temperatury (np. w okresie pdznej jesieni) mogg znacznie
wydtuzyé proces wigzania materiatu.

Przed naniesieniem kolejnych powtok nalezy zawsze zachowaé przerwe technologiczng, wynoszaca
co najmniej 3 dni, przy czym wazne jest, aby warstwa podktadowa byta réwnomiernie wyschnieta,
bez wilgotnych miejsc (ciemne plamy na elewacji).

W przypadku rownych, gtadkich podtozy, zaprawe mozna naktadaé na ptyty za pomoca pacy zebatej o
rozmiarach 10 do 12 mm . llo$¢ masy klejgcej i grubosc jej warstwy zalezg od stanu podtoza, musi by¢
jednak zapewniony dobry styk ze $ciang, co gwarantuje uzyskanie wymaganej przyczepnosci. Po
natozeniu masy klejacej na ptyte nalezy jg bezzwtocznie przytozy¢ do $ciany i doktadnie przycisnac.
Nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptyt izolacyjnych: szczeliny miedzy ptytami szersze
niz 2 mm wypetni¢ odpowiednio dopasowanymi paskami materiatu izolacyjnego.

W przypadku koniecznosci dodatkowego mocowania ptyt termoizolacyjnych w postaci tacznikéw
mechanicznych ( kotkdw/dybli ) — ich rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie winno zosta¢ ujete i szczegétowo
opisane w projekcie technicznym ocieplenia.

Zbrojenie siatka

Przy narozach otwordw drzwiowych i okiennych na ptytach izolacyjnych przed wykonaniem wtasciwej
warstwy zbrojonej nalezy zatopi¢ w zaprawie szpachlowej pod katem 45° dodatkowe kawatki tkaniny
zbrojacej o wymiarach 35 x 20 cm (zbrojenie diagonalne) . Zapobiega to powstawaniu rys i peknie¢ na
elewacji budynku.

Naroza przy zbiegu $cian budynku na parterze budynku, a takze przy otworach drzwiowych nalezy
wzmocnic¢ przez zastosowanie profili naroznych z siatkg zbrojgcg osadzonych w zaprawie klejowej.

A

krawedzle ptyt nle mogg

pokrywac sie z krawedziami
otworéw

ptyty termolzolacyjne
e ze styropianu

parapet
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Szczegot A

10-15em

Kole]nosc¢ uktadania siatek z wiokna szklanego Baumit:

| - siatka diagonalna ukladana przy naroZach otwordow
- (pod katem 45°) o wymlarach min. 20 x 30 cm

2 | -siatka uktadana wzdluz krawedzi otwordw

1) =siatka uktadana w naroZach otwordw

Do wykonania warstwy zbrojonej na zamocowanych ptytach mozna przystapi¢ nie pdzniej niz po 14
dniach od ich przyklejenia.

W przygotowang warstwe zaprawy, przy uzyciu pacy wygtadzajgcej wciska¢ natychmiast tkanine
zbrojacg i réwno zaszpachlowaé. Tkanina powinna by¢ réwnomiernie napieta, nie wykazywac
pofatdowan a kolor i wzér siatki zatopionej w masie szpachlowej nie mogg by¢ widoczne.

Warstwa zbrojona pojedynczg tkaning powinna mieé¢ grubosé 3-5mm. Sgsiednie pasy tkaniny nalezy
uktadac¢ na zaktad co najmniej 10cm.

Na wszystkich naroznikach zewnetrznych zastosowaé narozniki z siatkg zbrojacy .

Wyprawa cienkowarstwowa

W normalnych warunkach pogodowych po minimum 3 dniach nanies¢ szczotka lub watkiem na
wykonane suche podtoze jedng warstwe podktadu gruntujacego.

Po wyschnieciu podkfadu tynkarskiego tj. po ok. 24h mozna przystapi¢ do naktadania tynku.
Przygotowany tynk nalezy naktada¢ warstwg o grubosci wynikajgcej z uziarnienia, ( 1,5 mm, 2,0 mm,
3,0 mm) przy pomocy pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar tynku nalezy doktadnie zebra¢ na grubos¢
kruszywa fakturujgcego zwracajac szczegdlng uwage na ptynnym potgczeniu tynku na poszczegdlnych
obszarach roboczych.

Powierzchnie tynku o fakturze baranka nalezy zaciera¢ ruchem kolistym a w przypadku tynkéw o
fakturze drapanej ruchem pionowym, poziomym lub kolistym. Do fakturowania nalezy uzywac pacy z
tworzywa sztucznego.

Tynk nalezy nakfada¢ na powierzchni elewacji w jednym cyklu roboczym, rGwnomiernie i bez przerw.
W celu unikniecia widocznych ptaszczyzn styku miedzy wyschnietym a $wiezo naktadanym tynkiem,
nalezy zapewni¢ wystarczajgcg liczbe pracownikéw, co pozwoli na ptynne wykonanie wyprawy.
Proces schniecia wyprawy, niezaleznie od jej rodzaju, polega na odparowaniu wody oraz
ewentualnym wigzaniu i hydratacji spoiwa mineralnego. Przy niskiej temperaturze otoczenia oraz
przy duzej wilgotnosci wzglednej powietrza, schniecie jest dtuzsze. Nalezy pamieta¢ o zachowaniu
rezimu temperaturowo-wilgotnosciowego podczas aplikacji wypraw tynkarskich, a takze o ostonieciu
rusztowan po natozeniu tynkéw.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.
6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru roboét
Badania tynkow zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw.
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
- przyczepnosci tynkéw do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku.
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowsg jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinieciu tychelementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkdw stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle $cian
surowych na pfaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m?2.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.
8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna
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Roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Roboty uznaje sie za zgodne 1z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng
i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daty
pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatos¢
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé¢ tynk i ponownie
wykonaé roboty tynkowe.

8.3. Odbidr podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt
tynkowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda.

8.4. Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne s3g nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotdw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
- trwate slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbiéor gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierad:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamodwieniem.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot
3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
4. normy
5. aprobaty techniczne
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6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-91/B-10125 Suche mieszanki tynkdw szlachetnych oraz lastryka na spoiwie hydraulicznym
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Az1)
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych.
(Zmiana Az1)
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-EN 13914-1:2005 (U) Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkdow zewnetrznych i
wewnetrznych. Tynki zewnetrzne

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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