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1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt posadzkowych dla
rozbudowy Zespotu Szkét Specjalnych im. Marii Grzegorzewskiej przy ul. Zielonej 59A w Zdunskiej
Woli.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45431000-7 Ktadzenie ptytek
45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i tapetowanie $cian
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
Podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na
ktérym wykonuje sie posadzke zywiczng
Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukgji.
1.4. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg wykonania posadzek:
oz ptytek ceramicznych
e z wykfadzin PCV
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach Ogélnych”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ptytki gresowe
Wymagania minimalne :
o - plytki gresowe
e -grubos¢ 14mm
e - odpornosc¢ na plamienie min. klasa 4.
e - wytrzymatosé na zginanie min 35 N/mma2,
e - odpornos¢ na Scieranie wgtebne — max 175 mm3 materiatu startego, zgodne z
wymaganiami PN-ISO 13006:2001 dla grupy Bla.
e - antyposlizgowosc R=11wgDIN 51130,
e - odpornos¢ na odczynniki chemiczne UA, ULA, UHA,
e - uktadanie na kleju samorozptywnym
e Jako ptytki podtogowe przewidziano zastosowanie ptytek gresowych :
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e mrozoodporne o nasigkliwosci E<=3% sklasyfikowane (wg PN-EN 87:1994jako):
o - Al

e - BI

o |ub o nasigkliwosci E<0,5%, sklasyfikowane (wg PN-EN 87:1994) jako:
e - Alla

e - Blla

e Nalezy stosowac ptytki nieszkliwione - pétmatowe, zabezpieczone antyposlizgowo
o Kolor ptytek — zgodnie z uzgodnieniem projektanta i Inspektora Nadzoru

e Wymiary robocze powinny umozliwia¢ wykonanie spoiny o grubosci 5mm

e Dopuszcza sie stosowanie jedynie ptytek ceramicznych pierwszego gatunku.

e  Ptytki o $redniej nasigkliwosci wodnej E<=3%, powinny spetnia¢ wymagania norm:
e PN-EN 121 - dla ptytek formowanych metodg B - prasowane na sucho

e PN-EN 176 -dla ptytek formowanych metoda A - ciggnione

e Ptytki o Sredniej nasigkliwosci wodnej E<0,5%, powinny spetnia¢ wymagania norm:
e PN-EN 177 - dla ptytek formowanych metodg B - prasowane na sucho

e PN-EN 186 - dla ptytek formowanych metodg A - ciggnione

e Ptytki ceramiczne ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

e Znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia

e  Gatunek — wyfacznie 1

e Odpowiednia norma europejska lub krajowa

e Wymiar nominalny i roboczy

e Rodzaj powierzchni ptytki (szkliwiona / nieszkliwiona)

Wyktadzina syntetyczna

Specyfikacja podfoza - wyktadzina :

grubos¢é warstwy uzytkowej 2,5mm

Wyktadzina podtogowa Linoleum PUR, wykonana z mieszanki organicznych i mineralnych surowcéw
naturalnych, w 80% naturalnie regeneruje sie. Produkowana wg. tradycyjnej receptury bez
zmiekczaczy, chloru i metali ciezkich. Ulega biodegradacji, nie wymaga utylizacji. Wg Normy EN548:
naturalna wolna od PCV- typ Colorette pokryta zabezpieczeniem poprodukcyjnym PUR - 100%
czystym poliuretanem utwardzonym promieniami UV. Ma mie¢ mozliwos¢ wyprodukowania w
dwdch rodzajach zabezpieczenrn — PLX oraz PUR.

Wyktadzina naturalna niezawierajgca PVC (polichlorek winylu) przeznaczona do stosowania w
budownictwie obiektowym, w tym w obiektach szkolno-przedszkolnych oraz stuzby zdrowia.
Wyktadzina podtogowa przystosowana do stosowania srodkdw czyszczacych o zawartosci pH do 12.
Powierzchnia wyktadziny posiada wtasciwosci bakteriostatyczne, z mozliwoscia umiarkowanego
odkazania zgodnie z norma I1SO 8690.

Dzieki zawartosci naturalnych sktadnikdw nie elektryzuje sie — jest naturalnie elektrostatyczna.
Wyktadzina podtogowa trudno-zapalna, nie stanowi zagrozenia toksykologicznego w przypadku
pozaru (gazy nietoksyczne). Wyktadzina nie zawiera metali ciezkich zgodnie z normg DIN EN 71-3
(, Toy Safety”).

Wyktadzina nie zawiera metali ciezkich zgodnie z normg DIN EN 71-3, Materiat odnawialny , jednolity
w catej grubosci.
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-brak kosztdw utylizacji — materiat ekologiczny

Zgodny z normami REACH.

-wzér nakrapiany,

-podtoze: juta

-grubos¢ catkowita 2,5mm

-ciezar catkowity 2900 g/m2 wg. EN 430

- klasyfikacja wedtug normy DIN EN 685: klasa 42 (zastosowanie przemystowe, bardzo silne
uzytkowanie).

- klasa ogniowa DIN EN 13501-1 Cfl-s1.

- klasyfikacja w zakresie zagrozenia poslizgu R 9 zgodnie z BGR 181.

- przystosowane do koétek DIN EN 12529 Typ W.

- niska warto$¢ odksztatcenia trwatego - materiat wysoce elastyczny i odporny na trwate zagniecenia
—EN 433 - okoto 0,15 mm

- absorpcja dZzwieku na poziomie 4 dB— ISO 140-8

- materiat w petni antystatyczny,wysoki komfort uzytkowania,

bezpieczenstwo zainstalowanego w pomieszczeniach sprzetu elektronicznego) — EN 1815 — okoto 2,0
kV

- przewodnos¢ cieplna— EN 12524 - 0,17 W/m K

- izolacyjno$c¢ termiczna 0,015m2K/W wg EN 12667

- materiat odporny na dziatanie olejow i smaréw.

- szerokos¢ rolki 200cm wg EN 426

- Trwatos¢ barwy-klasa6 wg ISO 105-B02

Kolorystyka wg NCS: Nr S1510-Y10R
Ekologiczna wyktadzina z substancji naturalnych powinna posiadac stosowne certyfikaty w zakresie
nieszkodliwosci i ochrony srodowiska oraz utylizacji odpadow.

Wiasciwosci wyktadziny:

-Bardzo wysoka odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne

-Bardzo dobre zabezpieczenie przed silnym naciskiem butéw i obcasom

-Bardzo silny opdr wobec substancji chemicznych, wliczajgc w to wysokie stezenia,

- Antysposlizgowe <(R 9<R10)

-Niepalnos¢ wg. Najwyzszych norm Europejskich

Wyktadziny posiada wtasciwosci bakteriostatyczne z mozliwoscig umiarkowanego odkazania zgodnie
z normg I1SO 8690.

Wyktadzina podtogowa trudno-zapalna, nie stanowi zagrozenia toksykologicznego w przypadku
pozaru (gazy nietoksyczne).

Odpornos$é na dziatania substancji chemicznych oraz barwnikéw zgodnie z normag EN 423

Substancja chemiczna

Wskaznik po czyszczeniu

po 30 minutach po 2 godzinach
Etanol (96%) 0 0
Aceton (100%) 0 0
Octan etylu (100%) 0 0
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n-heksan (100%)

Nadtlenek wodoru (3%)

Roztwér jodyny (1%)

Kwas siarkowy (30%)

Kwas solny (10%)

Kwas azotowy (10%)

Wodorotlenek sodu (50%)

Amoniak (25%)

Spirytus mineralny

Preparat czyszczacy
Proper”

»Meister

Ol OoO|O|lO0O|O0O|OC|O|~|O|O

oO|Oo|O|r|O|OC|O|h|O|O

Szorujgcy preparat czyszczacy | O

,Viss”

Preparat czyszczacy zawierajacy | O

kwas octowy

Zasadowy S$rodek

,Linax GR”

czyszczacy | O

Interpretacja i prezentacja wynikéw stosownie do normy EN 423:

Wskaznik Wynik testu po czyszczeniu
0 Brak uszkodzen

1 Bardzo lekkie uszkodzenia
2 Lekkie uszkodzenia

3 Uszkodzenia

4 Powazne uszkodzenia

Linoleum z pokryciem powierzchniowym PUR (poliuretan) wykazuje bardzo dobrg odpornosé na

dziatanie kwaséw i wodorotlenkdéw o charakterze zasadowym — nawet, gdy wystepujg one w

wysokich stezeniach. Szereg réznych roztwordw wodnych oraz rozpuszczalnikéw, alkoholi i olejow

nie powoduje zadnych zmian na Linoleum PUR.

Ze wzgledu na wymogi bezpieczenstwa pracy, chemikalia oraz ptyny, ktére znalazty sie na posadzce

powinny zosta¢ jak najszybciej usuniete (w szczegdélnosci jodyna), aby zapobiec wypadkom oraz

chronié samo pokrycie posadzki.

Warstwy podktadowe pod wyktadziny, wylewka samopoziomujaca.

Sktad
Numery : Oznaczenie sktadnika Stezenie Klasyfikacja /
CAS; symbole i zwroty

EINECS R/

CAS; 65997-15-1 Cement portlandzki 50-60 % Xi
EINESC; 266-043-4 R 36/37/38-43

CAS; 1305-62-0 Wapno hydratyzowane 1-3% Xi

EINECS; 215-137-3 sucho gaszone R 37/38-41
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Witasciwosci fizyczne i chemiczne;

Stan skupienia - proszek

Kolor - szary

Zapach - neutralny

pH - okoto 12 (wodny roztwdr w T 200C)

Temperatura zaptonu - preparat nie palny

Temperatura samozaptonu - preparat nie ulega samozaptonowi,
Gestosé nasypowa - okoto 1,1 kg/dm?3

Rozpuszczalnosc¢ - nie rozpuszczalny w wodzie

Klej montazowy
Nalezy zastosowac klej wskazany przez producenta klejonego materiatu (wyktadzin i listew
przysciennych).

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.
Wykonaweca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wtasciwg, to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej jakosc¢
robot.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zardwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu  czynnosci  pomocniczych oraz  w  czasie  transportu, zatadunku
i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robét przewidzianych niniejszg specyfikacjag musi wykazac sie co
najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:
e higrometrem do oceny wilgotnosci podtoza,
e poziomnicg laserowg i 2-metrowymi tatami do sprawdzania réwnosci powierzchni,
e zestawem ostrych nozy do wyktadzin,
e wiertarkg i wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych oraz drobnym sprzetem jak
pace, pedzle, szczotki itp.
e mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym
e pojemniki do kleju

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”
Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng negatywnie na jakosc
przewozonych materiatdw. Przewozone materialy powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez producenta.
Podczas transportu wyktadzina powinna by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniem, zawilgoceniem,
zatamaniem rulonu, odbarwieniem i zakurzeniem.
Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku
powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu samochodowego. Rolki
przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie dziatanie
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promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych. Materiat izolowaé od podtoza sktadajgc je np. na
podestach.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét

Ogdlne warunki wykonywania robdt podano w ,, Wymaganiach ogélnych”
Wszystkie prace zwigzane z montazem powinny by¢ wykonywanie zgodnie z projektem specyfikacja
techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury Dz.U. Nr.75
rok 2002.
Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z oznaczong na rysunkach konstrukcjg podtogi okreslajaca
poszczegdlne warstwy.
W pomieszczeniach nalezy w podtodze zainstalowaé urzadzenia odptywowe oraz izolacje
wodoszczelng bezposrednio pod posadzky. Posadzke nalezy utozy¢ ze spadkami zapewniajgcymi
swobodny odptyw wody z jej powierzchni.
Przed przystgpieniem do robdt podtogowych — warstw izolacyjnych i podktadu — $ciany i sufity
powinny by¢ otynkowane. Do wykonczenia powierzchni (przyklejenia ptytek, mozna przystgpi¢ po
zakonczeniu wszystkich innych robdét budowlanych, a szczegdlnie po wyschnieciu i pomalowaniu
tynkdéw, oraz wyschnieciu podkfadu.
Temp. pomieszczeri, w ktdrych wykonuje sie nawierzchnie podtogi, nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
Podktady i wylewki samopoziomujgce wykonywane na mokro z mieszanki betonowej lub gotowych
zapraw. Przy wykonywaniu podktadéw i wylewek szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na dodatek wody,
ktéry powinien by¢ mozliwie najmniejszy — wzgledy wyciekania, zalewania czy zawilgacania
pozostatych warstw izolacyjnych.
Powierzchnie po uprzednio usunietych warstwach wykoniczeniowych nalezy oczysci¢ z pozostatosci
warstw klejgcych. Luznie i niezwigzane czesci usungé, powierzchnie zagruntowad, ubytki uzupetnic
wiasciwymi dla przyjetego systemu masami szpachlowymi.

Posadzki z ptytek
Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C. Temperature
te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania i
twardnienia zaprawy.
Materiaty uzyte do wykonywania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robot.
Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych, min. 1.5%.
Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.
Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawierac pustych miejsc.
Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki
ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podtoza przed utozeniem posadzki:
Z powierzchni istniejgcego podfoza nalezy usungé wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos$é, piaszczace i
ttuszczace sie warstwy zapraw.
Podtoze powinno by¢ nosne, a wytrzymatos$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie
mniejsza nil 0.5 MPa.
Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin.
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Wilgotnos¢ nie moze przekraczac 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu

Zakres robot zasadniczych
Posadzki z ptytek ceramicznych uktadac na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie.
Do uktadania stosowac klej, ktorego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
ptytek.
Roboty posadzkowe rozpoczaé¢ od utozenia spoziomowanych ptytek-reperéw, ktérych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedgcych wielokrotnoscia
wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktdrych ptaszczyzne kontroluje sie fatg opierang na ptytkach
reperach.
Prawidtowos¢ ptaszczyzny uktadanych pdl kontroluje sie tata przyktadana do paséw kierunkowych.
Spoiny wypetnia sie zaprawa do spoinowania.
Posadzki z ptytek wykonczy¢ cokolikiem. Wykonanie cokolikdw jak oktadziny scienne. Spoiny na styku
$ciana/podtoga spoinowad fugg silikonowa.

Wyktadziny
Kompozycje klejagce musza spetnia¢ wymagania PN-EN 1841:2001 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

e Do wykonywania posadzek z wyktadzin powinny by¢ dobierane materiaty (wyktadziny, kleje,
masy wyrdwnujgce, srodki gruntujace itp.) odpowiadajgce normom panstwowym lub
Swiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

e Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktdrych wykonuje sie posadzki nie powinna
byc nizsza niz 18 2C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem
robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

e Wszystkie materiaty, a szczegdlnie wyktadziny podtogowe i kleje, nalezy dostarczy¢ do
pomieszczen, w ktorych beda stosowane, co najmniej 24 godz. przed uktadaniem.

e Ewentualne wady towaru nalezy zgtaszaé u dystrybutora. Zgtoszenie powinno zawieraé kody
barw i numer rolki, ktore sg umieszczone na etykiecie rolki.

e Woyktadzina powinna by¢ na 24 h przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podtozu tak, aby arkusze
tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg doktadnie do
podtoza i wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie mogg by¢ przyklejane i
powinny by¢ przekazane do dyspozycji dystrybutora jako wadliwe.

e Przed instalacja wykfadzina powinna przyjgé¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza nil 18
oC). Dopiero wtedy nalezy przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci nalezy roztozy¢
je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia.
Jest to szczegdlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy.

e Do przyklejania wyktadzin nalezy stosowaé kleje zalecane przez producenta okreslonej
wyktadziny i w instrukcjach technologicznych.

e Kleje dyspersyjne (typu klej osakrylowy) powinny by¢ nanoszone na podktad rownomierna
warstwa, przy uzyciu packi zgbkowanej.

o Kleje rozpuszczalnikowe kontaktowe (typu klej Pronikol) nalezy nanosi¢ na podtoze i spod
wyktadziny za pomocg packi gtadkiej. Powinny one zapewniac trwate polaczenie przyklejanej
wyktadziny z podtozem oraz nie powinny oddziatywac szkodliwie na podtoze i wyktadzine.

o  Whyktadziny powinny by¢ przyklejone do podtoza catg powierzchnig, zapewniajgc posadzce
mocne i trwate zwigzanie z podtozem. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni
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posadzki miejsc nieprzyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw arkuszy itp.
Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungé.

o Arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna byc¢
wieksza niz 0,5 mm.

e Powierzchnia posadzki z wykfadziny powinna by¢ rédwna i pozioma. Dopuszczalne
nierdwnosci badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku
nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od
ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/1m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

e Aby unikngé ewentualnych réznic w odcieniach na krawedziach sgsiadujgcych ze sobag
arkuszy wykfadzin, arkusze nalezy odwracaé tak, by po zamontowaniu wyktadziny prawe
brzegi fabryczne sgsiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi.

e W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w
pomieszczeniach o wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki miedzy arkuszami
wyktadzin PCV powinny by¢ spawane.

e Spoiny spawane nie powinny wykazywaé ubytkéw, miejscowych zmian barwy i uszkodzen
wyktadziny w obrebie ztgcza, sznur spawajacy nalezy scigé réwno z powierzchnia posadzki.
Wykonywanie i wyréwnanie podktadéw podiogowych 1z wykorzystaniem mas

samopoziomujacych

Cienkowarstwowe zaprawy samopoziomujgce wytwarzane s na bazie wysokogatunkowych
cementdéw i wypetniaczy mineralnych. Charakteryzujg sie bardzo dobrg rozlewnoscia, przyczepnoscia
do podtoza oraz doskonatymi parametrami wytrzymatosciowymi.

Podtoze powinno by¢ mocne i doktadnie oczyszczone.

Miejscowe zgrubienia podtoza oraz zbedne elementy wystajgce, np. uszy ptyt stropowych, druty itp. -
nalezy zlikwidowad.

Po doktadnym oczyszczeniu podtoza, catg powierzchnie nalezy zagruntowac¢ emulsjg gruntujaca,
ktdra wzmocni powierzchnie, zwiekszy jej przyczepnosc oraz ograniczy chtonnos$¢ podtoza

Wieksze ubytki, dziury i spekania podtoza nalezy wyréwnad

W przypadku wykonywania podkfadu cienkowarstwowego na podtozach stabych lub zaolejonych,
mozna zastosowac dodatkowe wzmocnienie podktadu siatkg z wtdkna szklanego

Wylewanie zaprawy rownolegtymi do $ciany pasami wykonujemy stopniowo na catej powierzchni
pomieszczenia. Odpowietrzanie zaprawy mozna te. wykona¢ za pomocg specjalnych walcéw
odpowietrzajacych.

Gotowa powierzchnia powinna by¢ wytgczona z ruchu na czas ok. 6 do 10 godz., w zaleznosci od
zastosowanej zaprawy samopoziomujace;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét.
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Przed przystgpieniem do robdét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢é wykonane wczesniej zostaty
juz zakoniczone.
W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
rownosci, ewentualnych ubytkdw, porowatosci, czystosci,
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocy faty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w rdinych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit
pomiedzy tatgy, a badang powierzchnia nalezy mierzyé z doktadnosci do 1 mm,
e sprawdzenie stanu zawilgocenia,
e sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciw-
skurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét.
W czasie wykonywania robét nalezy prowadzié kontrole zgodnosci wykonywanych prac z zatozeniami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
W szczegdlnosci kontrolowad nalezy :
o wykonanie wylewki samopoziomujacej,
e prawidtowosc¢ utozenia wzoru, badz kierunek uktadania runa,
e prawidtowosé wykonania stykéw wyktadzin,
6.4. Badania po wykonaniu robét.
Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy dokonac prob i
pomiaréw. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie
zaktadanych rezultatow i zgodnos¢ z przepisami.
W szczegdlnosci sprawdzié nalezy:
e jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin, prawidtowosci wykonania krawedzi,
narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji,
6.5. Jednostkg obmiarowa jest m2

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
Jednostkg obmiarowa jest ;
- jeden metr kwadratowy utozonej wyktadziny
- jeden metr biezgcy zamontowane;j listwy przysciennej

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.
Odbidr po spetnieniu warunkéw z punktu 6.
8.2. Zgodnosc¢ robot z dokumentacjg projektows i specyfikacjq techniczna
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsa i specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.
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Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach osobno. W
protokdle nalezy odnotowac fakt wykonania poprawek, okreslajgc ich rodzaj i miejsce. Podstawg
odbioru robdt sg badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot
Po odbiorze sporzadza sie protokét powykonawczy, ktéry zawiera szczegétowy obmiar robét. W
przypadku wystgpienia poprawek w protokdle nalezy odnotowac ten fakt z
okresleniem terminu ich wykonania.

9. Dokumenty odniesienia
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

vk wN

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-EN ISO 10 545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10 545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.
PN-EN ISO 10 545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
PN-EN ISO 10 545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej
PN-EN ISO 10 545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10 545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie
ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10 545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10 545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnos$ci wodnej.
PN-EN ISO 10 545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci.
PN-EN I1SO 10 545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10 545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10 545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie matych réznic barwy.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchniowej wg skali Mohsa
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PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomocg miotka
Schmidta typu N

PN-B-06261 Nieniszczagce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa  badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie

BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na $ciskanie

PN - EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN - EN 1307:2001 Wtékiennicze pokrycia podtogowe. Klasyfikacja dywanéw z okrywa.

PN-B-02854 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania rozprzestrzeniania ptomieni po
posadzkach podtogowych.

PN-EN 1SO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dZzwieku.

PN —ISO 9052-1:1994/Ap1:1999 Akustyka. Okreslenie sztywnosci dynamicznej. Materiaty stosowane
w ptywajgcych podtogach w budynkach mieszkalnych.

-Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobdéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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