D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonari i Odbioru Robo6t Budowlanych
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznéj)& wymagania dotycze wykonania i odbioru
robét zwihzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstfimych nawierzchni w zwiku z
przebudow skrzyzowania ulic Piwnej, Paprockiej i Dolnej w Ztkkiej Woli na skrzyowanie typu
rondo.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét azanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngotdbudowy i warstwy vaizacej jezdni na
przebudowywanym odcinku drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” plt.1

1.5. Ogd6lne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pedev ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow stosowanych do wykonania sbpienia
Do skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchrogpudowy i warstwy wizacej), naley stosowa
emulsg asfaltows szybkorozpadow modyfikowan K1- 70 MP.

2.3. Wymagania dla materiatéw
Wymagania dla kationowej emulsji modyfikowanej podav wg WT EmA-1999

2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i oliinia jego jakéci.
Lepiszcze natey przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych w urgdzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem.

Emulsg mazna magazynowiaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnycbraikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowa zbiornika walcowego lgacego, ze wzgdu na tworzenie sina duej powierzchni
cieczy ,kazucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

2.5. Zuzycie lepiszcza do skropienia
Doktadne zuaycie lepiszczy powinno léyustalone w zalanosci od rodzaju warstwy i stanu jej
nawierzchni i musi zostazaakceptowane przezzimiera.

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Bkt

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni
Szczotki mechaniczne, zaleca gkycie urzdzear dwuszczotkowych.
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Pierwsza ze szczotek powinnatlwykonana z twardych elementéw czysanzh i sheyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegajcych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posig&daickkie elementy czyszaee i shizy¢ do zamiatania.
Zaleca st uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nafaizy¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnady
wyposaona w elektroniczne ugdzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie i
regulowanie nagpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- ilosci podawanego lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewirozktadanie lepiszcza z toleragej 10% od ilgci zatazone).
Propozyc§ zastosowana rodzaju sgiz przedstawia Wykonawca Aynierowi , ktory po zapoznaniuesi
z charakterystyk i stanem technicznym podejmuje odpowigdiecyz.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycice transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélpkt' 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkier® nie lgda korodowaly pod wptywem emulsji i nietls powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpagjinny by przedzielone przegrodami,
dzielcymi je na komory o pojemsioi nie wickszej n 1 nt, a kada przegroda powinna ndievykroje w
dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorngkzeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny byczyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@(QWymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysiuniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywamtl cénieniem. W miejscach trudno
dostpnych naley uzywaé szczotek gcznych. Bezpérednio przed skropieniem , warstwa powinna by
0Czyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zgycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyelwierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne 2zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyelwierzchni

Lp. | Podt@e do wykonania warstwy z mieszanki llos¢ asfaltu po odparowaniu
betonu asfaltowego wody z emulsji kg/rh
1 | Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie od 0,5 do 0,7
2 | Podbudowa asfaltowa od 0,3 do 0,5
3 | Asfaltowa warstwa wiaca od 0,1 do 0,3

5.4. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinn&lmczyszczona.
Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczenzmoasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy. Skropienie warstwy i rozpocgé Sie po jej oczyszczeniu i akceptacjzimiera .
Warstwa nawierzchni powinna égkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskovy).
Temperatura emulsji powinnadygodna z tewmperaturzalecan przez Producenta.
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Rozktadana emulsja asfaltowa K1-70MP, powinna mizéisemperatuy - od 65 do 7%C .

Przed utaeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wyawca powinien zabezpiec¢zy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem (wynoszeniem eimagkotach pojazdow),
wykonujgc posypk kruszywem 2/4 vgladach kot na takiej szerog@ by mogty s¢ toczy¢ po niej kota
samochodow dowgcych mieszank i kota rozktadarki. l16¢ kruszywa, i w ktérym momencie
posypywd, nalery ustalt doswiadczalnie w obecrigi Inzyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlplt 6.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dpparta na deklaracjach zgodaigprzedtaonych przez Wykonawgood
producenta. Ponadto wykonawca powinien kontrotowiasciwosci emulsji ( EmA-99) z kadej dostawy.

6.2.2.Sprawdzenie jednorodéa skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtlug metody podanepraapwaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozkladanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@\@ymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.
- m? (metr kwadratowy) powierzchni posypki pod kota

8. ODBIOR ROBOT

Og0dlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie#taj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze
Cena 1 rhiskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skragia
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy emulsj
- wykonanie posypki z kruszywa pod kota pojazdéw
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane @wiarzchni drogowych

PN-C-04024:1991 | Ropa naftowa i przetwory naftowakdwanie, znakowanie i transport

PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody khadas mineralno- bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych

PN-S-96025:2000 | Drogi samochodowe i lotniskowe. idexehnie asfaltowe. Wymagania

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réyanmawierzchni planografem i tat

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagadia asfaltéw drogowych.

10.2. Inne dokumenty

1. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsjalesve EmA-99.
Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IBDiM, Wasasva, 1999

2. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrdia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 43 2 1999 r., poz. 430).
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