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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robét montazowych ogrodzenia
dla inwestycji modernizacji infrastruktury sportowej przy Zespole Szkét Elektronicznych im.
Stanistawa Staszica w Zdunskiej Woli, ul. taska 61.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotycza:

e montazu ogrodzenia

e montazu bram i furtek

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg oraz SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentdéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy.

2. MATERIALY

System ogrodzeniowy

System ogrodzeniowy sktada sie z zgrzewanych paneli drucianych, stupéw prostokatnych,
podmurdéwki prefabrykowanej oraz bramy przesuwnej. Panele wykonane sg z drutéw @6mm i
dodatkowo wzmocnione podwdjnymi drutami poziomymi o $rednicy @8mm. Montowane na
prostokatnych stupach stalowych przy pomocy stalowych ztgczek mocowanych wg. technologii
producenta. Panele wykonane w wersji ocynkowanej i w kolorze czarnym RAL 9005. Druty
ocynkowane, a nastepnie pokrywane proszkiem polimerowym. Panele zakoriczone jednostronnie
ostrymi koncéwkami o dt. ok. 30mm, umieszonymi wzdtuz gérnej krawedzi ogrodzenia. Wymiar
oczka to 200mm x 50mm.

Wymiary panelu —wys. 1830mm, szer. 2500mm, Wymiary stupa — wys. 2400mm.

Zastosowano prefabrykowang podmuréwke o wysokosci 200mm. Na system podmurdowki sktadajg
sie rowniez taczniki o wysokosci 200mm.

Bramy przesuwne:

Szerokos¢ - Swiatto bramy: 600cm

Wymagana przestrzen do catkowitego otwarcia: ok. 1420cm

Wysokos¢ skrzydta bramy: ok. 180cm

Wysokos¢ bramy od podtoza: ok. 187cm

Skrzydto bramy

Skrzydto bramy bazuje na szynie o wymiarach 120 x 100 mm.

Rama skrzydta sktada sie z zespawanych profili 80 x 60mm oraz 60 x 60 mm.

Wypetnienie bramy

Wypetnienie skrzydta bramy stanowig profile 20mm x 20mm.

Prowadzenie bramy
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Stup prowadzgcy wykonany z profilu o wymiarach 120 x 80mm. Stup koncowy jest stupem
portalowym (podwdjnym) o wymiarach 80 x 80mm. Za stabilizacje skrzydta odpowiada rolka
poliamidowa. Fundamenty bramy wykonac¢ z betonu klasy B25 lub lepszej zgodnie z zaleceniami i
wytycznymi producenta na gtebokos¢ 1,2m ponizej poziomu terenu (poziom przemarzania). Kotwy
chemiczne M16x2500 (lub dtuzsze) nalezy zamontowa¢ w fundamentach zgodnie z wytycznymi
producenta bramy. Do instalacji stupa prowadzacego i pozostatych elementéw systemu bramy
przesuwnej mozna przystgpi¢ dopiero po odpowiednim wypoziomowaniu fundamentu. Montaz
systemowej bramy wykonac zgodnie z wytycznymi i zaleceniami producenta.
Furtka i brama dwuskrzydtowa
Rama

e Rama furtek i bram wykonana jest z profili stalowych o przekroju prostokgtnym 60x40 mm

e  Woypetnienie furtek i bram stanowi panel o oczku 200,0x65,0 mm

e Regulowane zawiasy umozliwiajg ruch bramy w obrebie 180°

e System zamykajacy sktada sie z wpustu zamka, prowadnicy rygla, zamka cylindrycznego oraz

klamki

e Bramy dwuskrzydtowe wyposazone sg w rygiel

e  Profil stupa do furtek ma wymiary 80x80x3 mm

e  Profil stupa do bram ma wymiary 100x100x3 mm

e Stupy sg wyposazone w aluminiowy kapturek zakoriczony kulg
e Stupy posiadajg otwory do montazu paneli

3. SPRZET
Wymagania ogdlne
Do wykonania robét nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt i srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie
robot.
Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacji projektowej, do wykonania prac nalezy uzy¢

narzedzi i sprzetu zapewniajgcego witasciwy montaz:

— mtotki,

— wkretaki,

— drabiny,

— rusztowania,

— wiertarki,

— pilarki reczne,

— drobny sprzet pomocniczy,

— poziomica,

— piony,

— przymiar,

— $rodki transportu do przewozu materiatéw.
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4. TRANSPORT | SKELADOWANIE
Transport
Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie

$rodki transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajgcych gwozdzi i innych ostrych
elementow mogacych uszkodzi¢ elementy.
W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem
powtok malarskich i powtoki antykorozyjnej przez:

— $ciste ich ustawienie w rzedach

— wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajacymi

— usztywnienie rzedéw za pomocg elementdw mocujgcych i rozpierajgcych

— usztywnienie blokédw za pomocga progéw
Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

Sktadowanie

Pakowanie i magazynowanie powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami atmosferycznymi i
odbywac sie w pomieszczeniach i magazynach poétotwartych i zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Zasady ogodlne wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z umowa, przestrzeganie
harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, ich zgodnosé z
przedmiarem, wymaganiami specyfikacji technicznej oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy.

Montaz elementéw metalowych ogrodzenia

Stupy nalezy zabetonowac¢ do wyskosci okoto 25cm od dolnej granicy panelu, do 1,2m ponizej
poziomu terenu (poziom przemarzania). Osadzenie i montaz prefabrykowane podmuréwki oraz
tacznikdéw wykonaé zgodnie z technologig i wytycznymi producenta. Elementy systemu podmurdéwki
muszg by¢ trwale osadzone w gruncie np. poprzez zastosowanie specjalnej zaprawy.

Stupy stalowe montowac¢ w rozstawie ok. 2,5m (w miejscach docinki panela wg. wymaganej
odlegtosci) osadzone w fundamentach z betonu klasy B20 (C16/20) o przekroju walca $rednicy
@40cm, posadowionym 120cm ponizej rzednej terenu. Przy betonowaniu nalezy zachowaé
odpowiednig odlegtos$¢ od poziomu terenu do wierzchniej krawedzi fundamentu, wymagang przez
producenta systemowej podmurdwki prefabrykowanej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zasady ogodlne
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Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdét i jako$é stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatéw oraz jakosci
wykonania robét.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg waing legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Kontrola dostarczonych na budowe zestawdéw wyrobdéw oraz wyrobéw budowlanych polega na
sprawdzeniu zgodnosci dokumentdw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z
dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegac prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych
wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).
Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentdéw stanowig tgcznie:

— aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnos$ci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

— europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci
Aprobata techniczna, certyfikat zgodnos$ci oraz deklaracja zgodnosci winny by¢é kompletne i
uwzgledniaé wszystkie elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdéw
nalezy dokonac sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu
o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Kontrola materiatow
Badan materiatow dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na
sprawdzeniu dokumentdow swiadczgcych o dopuszczeniu materiatéw do obrotu.
Kontrola w czasie wykonywania robot
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg
techniczng, instrukcjami producentéw oraz ze sztukg budowlana.
Kontrola w czasie odbioru robét
W czasie odbioru robdt kontroli podlega:

— zgodno$¢é wykonania z dokumentacjg projektowa

— zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng

— jakos¢ zastosowanych materiatéw

7. OBMIAR ROBOT
Rozliczenie nastgpi na podstawie ustalonej ceny ryczattowej. Obmiar robdt wykonanych nie jest
wymagany.

8. ODBIOR

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami umowy oraz
obowigzujgcymi normami technicznymi (PN, EN-PN).
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne
wyniki.
Wymagania przy odbiorze okresla norma. Sprawdzeniu podlega:

— zgodno$¢ z dokumentacjg technicznag

— rodzaj zastosowanych materiatow

— prawidtowo$¢ montazu

— pion i poziom zamontowanych elementéw

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

8.1.1. Zasady ogdlne
Odbidér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie wykonywanych robdt,
ktoére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Gotowosc
danej czesci robdét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy.
Jakos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia odbierajacy na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr ostateczny robét

8.2.1. Zasady ogdlne
Odbidér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjg techniczna.
W toku odbioru wstepnego robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robédt
uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i specyfikacjg
techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potragcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umownych.
Wszystkie zarzagdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.2.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
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— Protokot odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego

— Dzienniki Budowy (oryginat)

— Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST

— Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow zgodnie z ST

8.3. Odbidr koncowy
Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robdét wykonawcy zostanie zwrécona w catosci
kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamédwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

vk wnN

aprobaty techniczne
6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

Instrukcje producentéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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